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پوشش های حرارت مقاوم

در مجتمــع هــای عظیــم صنعتــی، تجهیــزات مختلــف در شــرایط متفــاوت فراینــدی بــوده و در معــرض خوردگــی ناشــی از تمــاس بــا مــواد 
خورنــده یــا شــرایط محیطــی خورنــده قــرار دارنــد. از جملــه شــرایط محیطــی کــه موجــب تســریع خوردگــی بــه ویــژه خوردگــی ناشــی از 
اکسیداســیون مــی شــود، محیــط هــای گــرم و تجهیــزات در معــرض گرمــا هســتند. تجهیــزات مولــد گرمــا ماننــد کــوره هــا و تجهیــزات در 
معــرض گرمــا و مجــاورت کــوره هــا یــا مخــازن و خطــوط لولــه حــاوی مــواد گــرم مــی بایســت بــه خوبــی از محیــط و اتمســفر محتــوی 
اکســیژن جــدا شــوند. بــا اســتفاده از رنــگ هــای حــرارت مقــاوم کــه بتواننــد در برابــر گرمــا و حــرارت مقاومــت نماینــد و فیلــم رنــگ در اثــر 

حــرارت تخریــب نشــود مــی تــوان تاٌسیســات و تجهیــزات گــرم را در برابــر خوردگــی محافظــت نمــود. 

بیشــتر انــواع رنــگ هــای پلیمــری، حــرارت تــا حــدود 100درجــه ســانتیگراد را بــرای مــدت نســبتاً طولانــی تحمــل مــی نماینــد ولــی بــا 
اســتفاده از رزیــن هــای غیــر آلــی )Inorganic Binders( و پیگمنــت هــای مقــاوم مــی تــوان پوشــش هایــی را طراحــی و تولیــد نمــود 
کــه در برابــر حــرارت بــا درجــه و دمــای تعییــن شــده بــه خوبــی مقاومــت نمــوده و در طــول مــدت زمــان مــورد انتظــار، ســطوح فلــزی را در 
برابــر خوردگــی محافظــت نماینــد. شــرکت رنــگ ســازی رونــاس پوشــش هــای حــرارت مقــاوم خــود را بــا اســتفاده از رزیــن هــای ســیلیکونی 
خالــص و رزیــن هــای مقــاوم در برابــر حــرارت و پیگمنــت هــای مقــاوم، در 4 گــروه مختلــف جهــت دامنــه هــای حرارتــی بــه شــرح زیــر 

تولیــد و ارائــه مــی نمایــد:

1 .180 C° گروه پوشش های حرارت مقاوم دمای پایین  
2 . 250 C° گروه پوشش های حرارت مقاوم دمای متوسط  
3 .450 C° گروه پوشش های حرارت مقاوم دمای بالا  
4 .         600 C°                     گروه پوشش های حرارت مقاوم خاص
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In large industrial complexes, pieces of equipment and machinery are subject to different ambient con-
ditions and environments, coming into contact with various degrees of corrosion. One of the factors 
that greatly increases corrosion in industrial environments is heat. Vessels, pipes and machinery that are 
subject to heat must be effectively separated from oxygen to stop the chance of corrosion harming the 
substrate; the primary goal of protective coatings. 
By using heat-resistant coatings able to withstand the level of heat shed upon them in service conditions, 
we are able to protect some of the most vital pieces in heavy industrial complexes against corrosion. Most 
polymer-based coatings feature heat-resistance of 100˚C for an extended period of time (Continuous 
Heat-Resistance), but through using inorganic binders and heat-resistant pigments it is possible to produce 
coatings that are able to withstand high temperatures found in heavy industry.
Ronass Chemical Producing Co. Ltd. offers a wide range of heat-resistant coatings based on pure silicone 
resins and other heat-resistant binders coupled with special heat-resistant pigments. These products are 
classified in four groupings listed below:

1. Low Temperature Range  Up to 180°C
2. Medium Temperature Range Up to 250°C   
3. High Temperature Range  Up to 450°C
4. Special Heat Resistant Coatings Up to 600°C

Heat-Resistant Coatings
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1 - بررسی و شناسایی عوامل مؤثر در ایجاد خوردگی
2 - تعیین اهداف و انتظارات از اجرای رنگ 
3 - تعیین میزان هزینه تأمین و اجرای رنگ

4 - تعیین برنامه زمانبندی تأمین و اجرای رنگ 
5 - توجه به شرایط محیطی، آب و هوایی و منطقه ای

6 - بررسی و انتخاب سامانه پوششی مناسب

1. Study and identify factors that cause corrosion
2. Determine objectives and expectations from a coating system
3. Determine a budget to procure and apply the coating system 
4. Determine a procurement and application 
5. schedule based on environmental, ambient, and other factors
6. Study and select a suitable coating system

نکات مهم در انتخاب سیستم های مناسب پوششی

Important Factors in Selecting a Suitable Coating System
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کیفیت رنگ. 1
همخوانی لایه های مختلف، ترتیب صحیح اجرای لایه های رنگ. 2
آماده سازی مناسب سطوح شامل:. 3

• 	 )Hand & Power Tools( ابزار ساده و برقی
• 	)Blasting( زبره پاشی
• 	 )Air Blasting( غبارزدایی با هوای فشرده
• چربی زدایی و زدودن هرگونه آلودگی	
• 	)Power Wash( شستشو با فشار آب

4 .)Recoating Interval(رعایت فاصله زمانی بین لایه های رنگ
ترکیب متناسب رنگ در رنگهای دوجزئی و استفاده از میکسر مناسب. 5
مدنظر قرار دادن مندرجات مشخصات فنی. 6
شرایط آب و هوایی قبل از اجراء ، در حین اجراء و پس از اجرای رنگ:. 7

• درجه حرارت محیط 	
• درجه حرارت سطح 	
• میزان رطوبت هوا	
• سرعت و جهت وزش باد 	

بکارگیری تجهیزات مناسب رنگ آمیزی. 8
9 . 25 Cº ًانبارداری صحیح رنگ در فضای سربسته با دمای حدودا

رعایت نکات ایمنی و بهداشتی. 10
کنترل کیفی و بازرسی فنی دقیق با استفاده از تجهیزات و ابزار مناسب. 11

عوامل موثر در کیفیت اجرایی، پایداری و ماندگاری سیستم های پوششی
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1. Quality of coatings
2. Compatibility of different layers, along with applying the layers in the correct arrangement
3. Proper surface preparation
a.  Hand and power tools 
b. Sandblasting / Shot blasting 
c. Air-blasting
d. Removal of any pollutants
e. Removal of all grease
f. Power washing
4. Observing the recoating interval (found in product TDS)
5. Observing the mixing ratio (found in product TDS) and using a proper mixer
6. Reviewing information provided in product TDS
7. Ambient conditions before, during, and after coating application
a. Ambient temperature
b. Substrate temperature
c.  Relative humidity
d. Wind speed 
8. Using suitable application equipment
9. Proper storage in an enclosed area with a temperature of 25˚C
10. Observing health and safety factors
11. Accurate quality inspection and control using proper equipment for testing

Important Factors Affecting Quality and Durability of Coating Systems
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 RTB-721-R :1 - پوشش حرارت مقاوم روناس به شماره كد
ــا ســیلیکون، پوشــش  ــر پایــه رزیــن اکریلیــك اصــاح شــده ب ــه شــماره کــد RTB–721–R ب ــاس ب آســتر تــك جزئــی حــرارت مقــاوم رون
مناســبي بــراي تاسیســات صنعتــي اســت کــه در معــرض حــرارت تــا 250 درجــه ســانتیگراد قــرار دارنــد. بــه عنــوان لایــه اول در سیســتم 
ــزي و  ــراي حفاظــت از ســطوح فل ــه ب ــك لای ــك سیســتم پوششــي ی ــوان ی ــه عن ــن ب ــاوم، همچنی ــرارت مق ــه ح ــد لای ــاي پوششــي چن ه

ــرده مــي شــود. ــه کار ب ــد ب ــرار دارن تاسیســات صنعتــي کــه در معــرض تنــش هــاي حرارتــي متوســط ق

 RTB-990 :2 - پوشش حرارت مقاوم روناس به شماره كد
ــراي  ــا ســیلیکون، پوشــش مناســبي ب ــن اکریلیــك اصــاح شــده ب ــه رزی ــر پای ــه شــماره کــدRTB–990  ب ــاس ب رنــگ حــرارت مقــاوم رون
ــي در  ــه نهای ــه عنــوان لای ــوق ب ــد مــي باشــد. پوشــش ف ــرار دارن ــا 250 درجــه ســانتیگراد ق تاسیســات صنعتــي کــه در معــرض حــرارت ت
سیســتم هــاي  پوششــي چنــد لایــه بــراي حفاظــت از ســطوح   فلــزي و تاسیســات صنعتــي کــه در معــرض تنــش هــاي حرارتــي قــرار دارنــد 

به کار برده مي شود.

 RTB-1330 :3 - پوشش تشخیص دهنده حرارت به شماره كد
پوشــش RTB–1330  بــر پایــه رزیــن هــاي ســیلیکوني اصــاح شــده در دمــاي 270 تــا 320 درجــه ســانتیگراد، 

بــه عنــوان لایــه نهایــي در سیســتم هــاي پوششــي حــرارت مقــاوم بــراي تشــخیص عیــوب عایــق هــای حرارتــی بــر روی ســطوح فلــزي ، 
تاسیســات صنعتــي و اســکلت فلــزي کوره هــا و راکتورهــا بــکار بــرده مــي شــود.

انواع پوشش های  حرارت مقاوم روناس
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 RTB-766-R :4 - پوشش سیلیکات روی به شماره كد
ــس از  ــد RTB-766-R پ ــماره ک ــه ش ــیلیکات روی ب ــي س پوشــش دو جزئ
ــده و ســطح  ــزاء تشــکیل دهن ــن اج ــیمیایي بی ــش ش ــر واکن ــال، در اث اعم
فلــز مــورد رنــگ آمیــزي کــه بــا جــذب رطوبــت انجــام خواهــد شــد فیلــم 
بســیار مقاومــي بوجــود مــي آورد و در برابــر عوامــل خورنــده و حــرارت تــا 
420 درجــه ســانتیگراد مقاومــت بســیار عالــي از خــود نشــان مــي دهــد و 
دوام و عمــر طولانــي خواهــد داشــت. بــه عنــوان لایــه اول در سیســتم هــاي 
ــژه در  ــه وی ــه ب ــي و خطــوط لول ــراي تاسیســات ســنگین صنعت پوششــي ب
مناطــق ســاحلي و ســازه هــاي فــولادي کــه در معــرض حــرارت مــي باشــند 
اســتفاده مــي شــود. ایــن پوشــش بــه عنــوان پرایمــر کارگاهــی نیــز کاربــرد 
وســیعی دارد. پوشــش دو جزئــي ســیلیکات روی دارای پروانــه کاربــرد 

ــه شــماره  8623200089 مــی باشــد. ــران ب عامــت اســتاندارد ای

 RTB-1222-R :5 - پوشش سیلیکات روی به شماره كد
  RTB-1222-Rپوشــش ســیلیکات روی دو جزئــي رونــاس بــه شــماره کــد
ــر واکنــش شــیمیایي بیــن اجــزاء  ــز، در اث ــر روی ســطح فل پــس از اجــرا ب
تشــکیل دهنــده و ســطح فلــز مــورد رنــگ آمیــزي کــه بــا جــذب رطوبــت 
ــر  ــي آورد و در براب ــود م ــي بوج ــیار مقاوم ــم بس ــد فیل ــد ش ــام خواه انج

عوامــل خورنــده و حــرارت تــا 420 درجــه ســانتیگراد مقاومــت بســیار عالــي از خــود نشــان مــي دهــد و دوام و عمــر طولانــي خواهــد داشــت. 
بــه عنــوان لایــه اول در سیســتم هــاي پوششــي بــراي تاسیســات ســنگین صنعتــي و خطــوط لولــه بــه ویــژه در مناطــق ســاحلي و ســازه هــاي 

فــولادي کــه در معــرض حــرارت مــي باشــند اســتفاده مــي شــود.

 RTB-1223 :6 - پوشش حرارت مقاوم روناس به شماره كد
RTB– ــه شــماره کــد ــاس ب ــاوم رون پوشــش حــرارت مق
1223  بــر پایــه رزیــن هــاي ســیلیکوني خالــص و 
تولیــد  حــرارت  برابــر  در  مقــاوم  هــاي  پیگمنــت 
مــي شــوند و در شــرایط بســیار ســخت تــا دمــاي 
ــر  ــي را در براب ــات صنعت ــانتیگراد، تاسیس ــه س 450 درج
ــه  ــد.  ب ــي نماین ــت م ــیون حفاظ ــي و اکسیداس خوردگ
ــاي  ــتم ه ــي در سیس ــه نهای ــي و لای ــه میان ــوان لای عن
پوششــي حــرارت مقــاوم بــراي حفاظــت از ســطوح فلــزي، 
ــه در  ــا ک ــزي کوره ه ــکلت فل ــي و اس ــات صنعت تاسیس

معرض حرارت زیاد مي باشند بکار برده مي شود.

 RTB-585 :7 - آستر مخصوص حرارت مقاوم به شماره كد
ــماره  ــه ش ــاس ب ــاوم رون ــرارت مق ــي ح ــك جزئ ــتر ی آس
کــد  RTB-585بــر پایــه رزیــن هــاي خالــص ســیلیکوني 
و پــودر روي  تولیــد شــده و در شــرایط بســیار ســخت تــا 
دمــاي 420 درجــه ســانتیگراد، تاسیســات صنعتــي را در 
برابــر خوردگــي و اکسیداســیون حفاظــت مــي نمایــد. ایــن 
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پوشــش بــه عنــوان لایــه اول در سیســتم هــاي پوششــي حــرارت مقــاوم بــراي حفاظــت از ســطوح فلــزي، تاسیســات صنعتــي و اســکلت فلــزي 
کوره هــا کــه در معــرض حــرارت زیــاد مــي باشــند بــه کار بــرده مــي شــود. آســتر زینــك ســیلیکون رونــاس همچنیــن بــراي لکــه گیــري و نیــز 

پوشــش ســیلیکات روي نیــز بــه کار بــرده مــي شــود .

 RTB-586-R :8 - پوشش حرارت مقاوم به شماره كد
ــر  ــر پایــه رزیــن هــاي ســیلیکوني خالــص و پیگمنــت هــاي مقــاوم در براب ــه شــماره کــد RTB–586–R ب ــاس ب پوشــش حــرارت مقــاوم رون
حــرارت تولیــد مــي شــود و در شــرایط بســیار ســخت تــا دمــاي 550 درجــه ســانتیگراد، تاسیســات صنعتــي را در برابــر خوردگي و اکسیداســیون 
حفاظــت مــي نماینــد .  بــه عنــوان لایــه میانــي و لایــه نهایــي در سیســتم هــاي پوششــي حــرارت مقــاوم بــراي حفاظــت از ســطوح فلــزي ، 

تاسیســات صنعتــي و اســکلت فلــزي کوره هــا کــه در معــرض حــرارت زیــاد مــي باشــند بــه کار بــرده مــي شــود. 

 RTB-909 :9 - پوشش حرارت مقاوم روناس به شماره كد
آســتر تــك جزئــی حــرارت مقــاوم رونــاس بــه شــماره کــد RTB–909 بــر پایــه رزیــن هــاي ســیلیکوني خالــص  تولیــد شــده و 
 در شــرایط بســیار ســخت تــا دمــاي 600 درجــه ســانتیگراد تاسیســات صنعتــي را در برابــر خوردگــي و اکسیداســیون حفاظــت 
مــي نمایــد . ایــن پوشــش در فــام قرمــز تولیــد و ارائــه مــي شــود ولــي در معــرض حــرارت، بــه تدریــج بــه فــام هــای قهــوه اي و ســپس بــه 
ــر مــي گــردد. ایــن تغییــر فــام در مقاومــت هــاي  ــه قرمــز ب مشــکي تغییــر رنــگ خواهــد داد . پــس از ســرد شــدن، فــام پوشــش مجــدداً ب

پوشــش تاثیــر منفــي ایجــاد نخواهــد کــرد.

 RTB-910 :10 - پوشش حرارت مقاوم روناس به شماره كد
خالــص ســیلیکوني و پوشــش یــك جزئــي حــرارت مقــاوم رونــاس بــه شــماره کــد RTB–910 بــر پایــه رزیــن هــاي 

ــوان  ــه عن ــده و ب ــد ش ــرارت تولی ــر ح ــاوم در براب ــاي مق ــت ه پیگمن
لایــه میانــي و نهایــي در سیســتم هاي پوششــي حــرارت مقــاوم بــراي 
ــزي  ــکلت فل ــي و اس ــات صنعت ــزي، تاسیس ــطوح فل ــت از س حفاظ
ــانتیگراد   ــه س ــاي 600 درج ــا دم ــرارت ت ــرض ح ــه در مع ــا ک کوره ه
مــي باشــند بــه کار بــرده مــي شــود و تاسیســات صنعتــي را در برابــر 

ــد ــي نمای ــي و اکسیداســیون حفاظــت م خوردگ

 RTB-686-R :11 - پوشش حرارت مقاوم به شماره كد
ــر  ــه شــماره کــد RTB–686–R ب ــاس ب ــاوم رون پوشــش حــرارت مق
پایــه رزیــن هــاي ســیلیکوني خالــص و پیگمنــت هــاي مقــاوم در برابــر 
حــرارت و بصــورت تــك جزئــی تولیــد مــي شــود و در شــرایط بســیار 
ــي را در  ــاي 750 درجــه ســانتیگراد، تاسیســات صنعت ــا دم ســخت ت
برابــر خوردگــي و اکسیداســیون حفاظــت مــي نماینــد . ایــن پوشــش 
ــاي  ــتم ه ــي در سیس ــه نهای ــي و لای ــه میان ــر، لای ــوان پرایم ــه عن ب
پوششــي حــرارت مقــاوم بــراي حفاظــت از ســطوح فلــزي، تاسیســات 
صنعتــي و اســکلت فلــزي کوره هــا کــه در معــرض حــرارت زیــاد مــي 

باشــند بــه کار بــرده مــي شــود. 
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1- Heat-Resistant Coating – RTB-721-R
RTB-721-R is a one-component coating based on acrylic resin modified with a special silicone resin, 
allowing for protection of steel substrates that are subject to temperatures up to 250˚C (Continuous 
Service). This product can be used as a primer in heat-resistant protective coating systems and as a single-
coating system to provide protection against corrosion and oxidation for installations that are subject to 
moderate thermal stresses.

2- Heat-Resistant Coating – RTB-990
Based on a special silicone-modified acrylic resin, RTB-990 is a suitable choice to safeguard industrial 
installations that are subject to moderate temperatures up to 250˚C (Continuous Service) against corrosion 
and oxidation. This coating is used as a finish coat in protective coating systems which are in contact with 
thermal stresses.

3- Temperature Indicative Coating – RTB-
1330

RTB-1330 is a one-component coating based 
on a special modified silicone resin is designed 
to operate in a thermal range of 270˚C - 320˚C 
(Continuous Service) as a finish coat. Other 
than the protection of the protective coating 
system and the substrate, this coating functions 
to indicate the temperature that the system is 
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exposed to through changing colours. It is widely used in industrial installations, steel 
frames for kilns, and reactors.

4- Inorganic Zinc Primer – RTB-766-R
RTB-766-R is a two-component, moisture-curing coating that through chemical reaction between the 
coating and the substrate to which it is applied, forms a very tough and durable film and allows for 
protection against thermal stresses up to 420˚C (Continuous Service). This coating is widely used at a 
primer in protective coating systems for heavy industrial installations and pipelines that are in contact 
with high thermal stresses, especially in on-shore and off-shore environments experiencing very high 
levels of humidity. Furthermore, RTB-766-R can also be used as a shop primer. (ISIRI Certificate 
Number: 8623200089

5- Inorganic Zinc Primer – RTB-1222-R
Ronass’ inorganic zinc primer is a two-component, moisture-curing coating that functions through a 
chemical reaction between the components of the coating and the substrate to which they are applied to. 
Once fully cured, RTB-1222-R forms a very durable film demonstrating excellent mechanical, chemical 
and heat-resistances up to 420˚C (Continuous Service), and helps to shield the substrate from corrosion 
and oxidation. This coating is used as a primer in protective coating systems that are exposed to high 
thermal stresses, especially in highly humid climates such as those seen in on-shore and off-shore 
industries.
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6- Heat-Resistant Coating – RTB-1223
Ronass’ heat resistant coating, RTB-1223 is an intermediate and finish coat based on pure silicone resins 
and heat-resistant pigments allowing for excellent protection against thermal stresses up to a temperature 
of 450˚C (Continuous Service); shielding sensitive equipment such as cracking plants, rotary kilns and 
steel structures against corrosion and oxidation.

7- Heat-Resistant Primer – RTB-585
RTB-585 is a one-component heat-resistant primer based on pure silicone resin and zinc powder, 
allowing for heat-resistance up to 420˚C (Continuous Service), protecting heavy industrial equipment 
against corrosion and oxidation. This product is used as a primer in heat-resistant protective systems 
for the protection of steel substrates, industrial equipment, and steel frames of kilns and heating vessels 
that are subject to high temperatures. Furthermore, RTB-585 is also a suitable option for mid-service 
maintenance and can be used to touch up Zinc Silicate coatings.
8- Heat-Resistant Coating – RTB-586-R
Ronass’ heat-resistant coating with code number RTB-586-R is based on pure silicone resin and special 
heat-resistant pigments, offering full protection of the substrate against corrosion and oxidation up to 
550˚C (Continuous Service). This coating is used as an intermediate or finish coat in heat-resistant 
protective systems, shielding heavy industrial equipment, steel substrates and steel frames of kilns and 
heating vessels against high temperatures.  

9- Heat-Resistant Primer – RTB-909
Ronass’ heat-resistant primer with code number RTB-909 is based on pure silicone 
resin and can protect heavy industrial installations subject to temperatures up to 
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600˚C (Continuous Service) from corrosion and oxidation. RTB-909 is offered in red, however as it enters 
service conditions its shade will change to brown and ultimately black. As heat is reduced, the colour of the 
coating reverts back to red. These changes in colour are purely aesthetical changes and have no effect on 
the performance of the coating itself. 

10- Heat-Resistant Coating – RTB-910
A one-component, thermosetting coating based on pure silicone resin and special heat-resistant pigments, 
RTB-910 is used as an intermediate and finish coat in heat-resistant protective coating systems, protecting 
steel structures and industrial installations that face service temperatures up to 600˚C (Continuous Service) 
against corrosion and oxidation.

11- Heat-Resistant Coating – RTB-686-R
Based on pure silicone resin and special heat-resistant pigments, RTB-686-R meets the needs of the most 
demanding conditions guarding heavy industrial complexes against extreme temperatures up to 750˚C 
(Continuous Service). RTB-686 is a self-priming  and single-coating system (Primer / Intermediate / Finish 
Coat); widely used to protect steel structures, rotary kilns and cracking plants that are subject to very high 
temperatures against corrosion and oxidation. 
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