
  آستر اپوکسی غنی شده با روی و اکسيد آھن ميکايی

RTB-1312 (A&B COMPONENTS) 
   

REVISION:2023 

با چسبندگي و مقاومت ھ0اي مك0انيكي ع0الي ،  RTB -1312به شماره كد ) M.I.O(اكسيد آھن ميكايي روناس تقويت شده در برابر نفوذ عوامل خوردگی با آستر اپوكسي زينك ريچ 
  .يميايي و مكانيكي محافظت مي نمايدبه عنوان يك سيستم يك 9يه و يا بصورت آستر در يك سيستم پوششي چند 9يه سطوح فلزي را در برابر خوردگي ھاي ش

  

�  پيشنھادی یه ھايموارد مصرف و 
  

    

در سيستم ھاي مختلف پوششي براي حفاظت از سطوح   فلزي و تاسيسات صنعتي جديد يا در زمان تعمير و ) آستر ( به عنوان 9يه اول 
 . نگھداري تجھيزات صنعتي براي رنگ آميزي مجدد

 

 .ش ھاي اپوكسي و پلي يورتانانواع مختلفي از پوش

  موارد مصرف

 
  

  پيشنھادي گ رويهنر
    

    

 
    يیايميمشخصات ش  

       

  ن يه رزيپا پلي آميد -رزين اپوكسي  پس از ترکيب اجزا زان مواد جامديم  )وزنی( %86تا  84%
       

 تعداد اجزاء رنگ یدو جزئ  )حجمی( %64تا  60%

 واکنش شيميايی در فيلم خشكميزان فلز روي  )وزنی( %62تا  60%
  

  مکانيزم خشک شدن
  

28º  82(سانتيگرادº پيگمنت اصلي                                          پودر روي و اكسيد آھن ميكايي نقطه اشتعال )فارنھايت  
     

  

 
  مشخصات فيزيکی 

    

 مات  

  .تيره طوسي  
 براقيت 

  فام رنگ
    

2.15± 0.05 gr/cm³   پس از ترکيب اجزا  مخصوصوزن  
   

 
   روش کاربرد 

    

قبل از اجراي عمليات رنگ آميزي سطح فلز بايد به خوبي تميز شده و كليه آلودگي ھاي احتمالي و چربي ھا از روي سطح برطرف شوند 
  .توصيه مي شود  SIS 5900: بشماره در استاندارد سوئدي Sa. 3يا  .Sa  ½  2عمليات زنگ زدايي سطح با روش سند ب^ست با درجه

  روش آماده سازی سطح

    

  نسبت ترکيب  واحد وزنی : RTB-9000 10 يا  RTB-1312-B :)سخت کننده( Bترکيب            واحد وزنی : 100)اپوکسی( Aترکيب 
    

دقيقه  10اضافه نموده به مدت  را به آرامی به آن Bرا با يک ميکسر مناسب به خوبی مخلوط نماييد و سپس ترکيب  Aقبل از مصرف ترکيب 
ساعت قابل  4دقيقه از زمان ترکيب حداکثر تا  5مخلوط آماده شده پس از . يکنواخت شود عمل ھم زدن را ادامه دھيد تا مخلوط به خوبی

  .مصرف می باشد

  روش ترکيب اجزاء

   

280 gr/m² ميکرون 80 يک 9يه رنگ به ضخامت برای DFT ميزان مصرف نظری رنگ  
   

تجھيزات و روش کاربرد  روش ھای مصرف  ايرلس اسپری قلم مو غلطک
 سايز نازل "mm 0.013" – 0.017 1.80 ---  ---   رنگ

 نسبت پمپ 1/45 ---  ---  --- 

 ---  --- 3 – 5 Bar 3-5Bar فشار ھوا 

2-4% T-445 2-4% T-445 6-12% T-445 3-7% T-445 تينر مصرفی 
 

  ضخامت فيلم رنگ    توصيه شده  حداقل  حد اکثر

  )ميکرون(ضخامت فيلم تر   160  130  235

  )ميکرون( ضخامت فيلم خشک  100  80  145
 

  زمان خشک شدن  خشک شدن سطحی  خشک شدن نسبی  خشک شدن کامل  کامل شدن واکنش شيميايی  رنگ آميزی مجدد
  

 ساعت  :8حداقل  دقيقه 20 تا 10  دقيقه 60 تا 30 ساعت 4 تا 3  روز 10-14

  روز 10: اكثرحد

    WFTميکرون  ASTM-D-1640 (100مطابق با استاندارد (سانتيگراد  25ºمدت زمان خشک شدن در *
  

  

  شرايط اجرای رنگ آميزی  رطوبت  ---حداقل   %80حداکثر 

  دما  سانتيگراد 5ºحداقل   سانتيگراد 40ºحداکثر 

  دمای سطح  سانتيگراد 5ºحداقل   سانتيگراد 45ºحداکثر 

    .سانتيگراد با9تراز نقطه شبنم باشد 5ºوجه کنيد که دمای سطح حداقل ت*
 

 .در صورت انقضاء دوره مجاز رنگ آميزی بين 9يه ھا به دستور العمل رنگ آميزی بين 9يه ھا پس از انقضاء مدت زمان مجاز مراجعه نماييد

شستشو و سپس خشک   T-445يا تينر T-111 شستشوی   ه به رنگ آغشته شده اند با ح^لرا ک تجھيزاتپس از خاتمه رنگ آميزی، پيستوله، شيلنگھا، ابزار و 
  نماييد

 توصيه ھا

    

 
    نکات ايمنیبسته بندی، انبارداری و  

    

 ه بندیبست   )کيلوگرم خالص 1.8(ليتری  4ظروف فلزی ): سخت کننده( Bترکيب  | )کيلوگرم خالص 18(ليتری  10ظروف فلزی ): اپوکسی( Aترکيب 
    

  شرايط نگھداری  .کامل و سالم نگھداری شود در محيط خشک و خنک با تھويه مناسب و با بسته بندی
    

 .نگھداری شود C°25در ظروفی با بسته بندی اصلی در شرايط دمايی  ماه پس از ارسال 9حداقل 
 

 مدت زمان مجاز انبارداری
    

از . از قرار دادن در مجاورت شعله، خطوط برق و تجھيزات الکتريکی خودداری نماييد. می باشد اين محصول حاوی ح^ل ھای آلی و قابل اشتعال
از پوست بدن و ساير ...) ، ماسککک^ه، دستکش، عين( با استفاده از لوازم حفاظت فردی. تنفس گازھا و بخار رنگ در زمان اجراء اکيداً پرھيز نماييد

از رنگ آميزی در فضای آزاد . در صورت رنگ آميزی در محيط بسته تھويه محيط الزامی است. حفاظت کنيداعضاء در برابر تماس با رنگ و تينر 
 . در ھنگام بارندگی و وزش شديد باد خودداری نماييد

  س^متی و ايمنی

 


