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)Ronass Pipe Shield – 1319( پوشش ضد خوردگی محافظ خطوط لوله روناس

کــه بتوانــد جایگزیــن سیســتم هــای چنــد  نیــاز بــه وجــود یــک پوشــش مقــاوم ضــد خوردگــی بــرای حفاظــت از تجهیــزات و ســازه هــای مغــروق یــا مدفــون 
کارشناســان شــرکت رونــاس را بــه تکنولــوژی ســاخت محصولــی جدیــد بــا قابلیــت هــای ویــژه رهنمــون ســاخته اســت. پوشــش محافــظ  گــردد،  لایــه متــداول 
خطــوط لولــه رونــاس )Ronass Pipe Shield – 1319( حاصــل تحقیــق و پژوهــش طولانــی تیــم طراحــی و توســعه شــرکت رنــگ ســازی رونــاس و دارای 
کشــور ســاخته شــده و مزیــت هــای رقابتــی عمــده ای نســبت بــه نمونــه هــای  قابلیــت هــای فــوق العــاده مــی باشــد. ایــن پوشــش بــرای نخســتین بــار در 
ــار پلــی آمیــن ســاخته شــده اســت. از  ــر پایــه اپوکســی ت ــوار پیچــی دارد. پوشــش مذکــور، بــدون حــال و دو جزئــی بــوده و ب مشــابه خارجــی و روش هــای ن
مهمتریــن ویژگــی هــای ایــن محصــول جدیــد، قابلیــت ضــد خوردگــی بســیار قــوی، مقاومــت بــالا در برابــر آب و مــواد قلیایــی و مقاومــت مکانیکــی بســیار 

عالــی اســت.
 Ronass Pipe Shield – 1319 در یک دامنه وسـیع ضخامت از 200 میکرون تا 2000 میکرون ضخامت فیلم قابل اجرا می باشـد. با وجود ویسـکوزیته 
کنـش شـیمیایی )Pot Life(، اجـرای آن بـا دسـتگاه پاشـش Airless بـا نسـبت )Pump Ratio - 68:1( امـکان  کوتـاه وا بـالای مخلـوط دو جزئـی و زمـان 
کاهـش  کار مـی رود، وجـود نـدارد. از ایـن رو عـاوه بـر  کـه بـرای پوشـش هـای مشـابه بـه   Hot Spray پذیـر بـوده و نیـازی بـه اسـتفاده از دسـتگاه هـای

کاسـته خواهـد شـد. دشـواریهای اجـرای رنـگ بـا روش Hot Spray،  از هزینـه اجـرا نیـز تـا حـد قابـل توجهـی 
گــون صنعتــی، ســاحلی و فراســاحلی  گونا کاتدیــک، در حــوزه هــای  کامــل بــا سیســتم هــای حفاظــت  Ronass Pipe Shield – 1319 بــه دلیــل ســازگاری 

گســترده ای دارد. کاربــرد 

Ronass Pipe Shield – 1319

Ronass Pipe Shield – 1319 is a direct translation of Ronass’ technical capabilities and its responsiveness to 
market demands.
Customer needs for a more sustainable, durable and effective anti-corrosive coating to protect underground 
and submerged structures led Ronass technicians to develop Ronass Pipe Shield – 1319; a specialized product 
with remarkable capabilities. Ronass Pipe Shield – 1319 replaces traditional multi-layer protective coatings and 
wrapping systems and provides a robust solution to meet the most demanding conditions.
Ronass Pipe Shield – 1319 is the result of extensive efforts by our Research and Development teams. This is the 
first time such a product has been produced in Iran, and it provides several advantages when compared to similar 
products available in international markets. Ronass Pipe Shield – 1319 is a solvent-free, two-component coating 
based on Epoxy Tar Polyamine resins reinforced by Micaceous Iron Oxide (M.I.O.), and it features excellent anti-
corrosive, mechanical, as well as fresh and seawater resistances.
Adding to its robust capabilities, Ronass Pipe Shield – 1319 also offers numerous advantages that can be realized 
during coating application. Ronass Pipe Shield – 1319 can be applied across a wide range of film thicknesses from 
200 microns to 2 millimeters, allowing for rapid application and reduced material loss. This coating can also be 
applied using a High Pressure Airless Spray system )Pump Ratio - 68:1( instead of a Hot Spray System, providing 
substantial savings in application costs and eliminating challenges associated with use of Hot Spray Systems.
In addition, Ronass Pipe Shield – 1319 is fully compatible with cathodic protection systems and can be used 
across various oil and gas, industrial, as well as on-shore and off-shore applications. 
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کاربرد در صنایع نفت، گاز و پتروشیمی

Ronass Pipe Shield – 1319 بــه صــورت سیســتم پوششــی تــک لایــه و یــا بــه عنــوان بخشــی از یــک سیســتم چنــد لایــه پوششــی، در برابــر آب و مــواد 
کــه در زیــر آب یــا  ک هــای قلیایــی بســیار مقــاوم بــوده و بــرای حفاظــت از ســطوح فلــزی بــه ویــژه خطــوط لولــه و قســمتهایی از تاسیســات  شــیمیایی و خــا
گیرنــد یــا بــا ســطح زمیــن در تمــاس هســتند، بــکار بــرده مــی شــود. ایــن قابلیــت، دامنــه اســتفاده از ایــن پوشــش را در صنایــع نفــت، گاز و  ک قــرار مــی  خــا

گســترده ســاخته اســت.  پتروشــیمی، بســیار 

ک یــا مغــروق در آب مــی باشــد. مزیــت اجــرای  کاربردهــای پوشــش مذکــور، اعمــال پوشــش بــر روی خطــوط لولــه یــا ســازه هــای مدفــون در خــا از مهمتریــن 
ــتردگی  گس ــریع و  ــدن )Curing( س ــک ش ــت. خش ــد داش ــال خواه ــه دنب ــگ را ب ــاف رن ــش ات کاه ــزی و  ــگ آمی ــان رن ــش زم کاه ــالا،  ــت ب ــا ضخام ــش ب پوش
کیفیفــت ســطح پوشــش از زیبایــی قابــل  کــه بــا توجــه بــه  گــردد  یکنواخــت رنــگ بــر روی ســطح، باعــث ایجــاد فیلــم مناســب و یکنواخــت بــر روی ســطح مــی 

قبولــی برخــوردار اســت.

Application in Oil, Gas and Petrochemical Industries

Ronass Pipe Shield – 1319, used as a single-layer system or as part of a multi-layer system, provides 
exceptional resistance against water, chemicals and alkaline soils. These properties allow Ronass Pipe Shield– 
1319 to be a highly effective coating to protect steel structures, especially pipelines and other installations 
that are in contact with the surface of the ground, buried underground or submerged in water. Due to its well-
rounded properties, Ronass Pipe Shield – 1319 can be used effectively across a wide range of applications in 
the Oil, Gas and Petrochemical industries.
One of the most important uses of Ronass Pipe Shield – 1319 is its use in protecting underground and 
underwater pipelines. The high-build capability of Ronass Pipe Shield – 1319 allows the coating to offer users 
savings in the form of reduced application time and reduced material wastes. The quick curing and spreading 
properties of Ronass Pipe Shield – 1319 result in consistent film formation, and the high-gloss finish of the 
coating make it a suitable, desirable and appealing choice.
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کاربرد در صنایع دریایی

قابلیـت اجـرای ایـن پوشـش بـا ضخامـت بـالا و مقاومـت هـای شـیمیایی و مکانیکـی فـوق العـاده، امـکان جایگزینـی ایـن پوشـش را با سیسـتم هـای چند 
کـه بـر روی بدنـه شـناورها اجـرا مـی شـود فراهـم سـاخته اسـت. بـر ایـن اسـاس، بـا اسـتفاده از Ronass Pipe Shield – 1319، تعداد  لایـه ضـد خوردگـی 
کاهـش زمـان اجـرای عملیـات رنـگ آمیـزی، مشـکات اجـرای لایـه هـای  کـه ایـن جایگزینـی، عـاوه بـر  کاهـش خواهـد یافـت  لایـه هـای سیسـتم پوششـی 

کاهـش خواهـد داد. مختلـف و هزینـه هـای مربـوط بـه اجـرا و اتـاف رنـگ را بـه طـور قابـل ماحظـه ای 
بـــا ایـن توصیف، بـــــرخی از سیستم هــــــای پیشنهادی جــــــدید روناس بـــــــرای قسمت زیـــــــــر خــــــط آبــــــخور شناورهــــــا شـــــامل یـــک لایــــــه پـــــــــوشش 
Ronass Pipe Shield – 1319 و دو لایه پـــــوشش ضــد خــــــــزه رونـــــاس می بـــــــاشد. جـــــهت ارتــــقاع چسبندگـــــــــی بیـــن پــــــــــوشش ضـــــد خــــــــزه و

گردد. استفاده از Ronass Pipe Shield -1319 نیز در قسمت هایی  Ronass Pipe Shield – 1319، اعمال یک لایه میانی Tie-Coat توصیه می 
که رنگ آمیزی مجدد به سادگی میسر نمی باشد و نیاز به پوشش های حفاظتی با عمر طولانی دارند توصیه می شود. از شناور مانند بالاست تانک ها 

عـاوه بـر قابلیـت ضـد خوردگـی فـوق العـاده، مقاومـت هـای مکانیکـی بسـیار بـالای ایـن پوشـش باعـث شـده اسـت تـا اسـتفاده از ایـن پوشـش بـرای انـواع 
کـه در معـرض برخـورد امـواج و سـایش مـداوم جریـان آب قـرار دارنـد، بسـیار  سـازه هـای مغـروق شـامل پایـه هـای فـولادی اسـکله هـا و سـکوهای دریایـی 

باشد. مناسـب 

Application in Marine Industries 

The ability to apply Ronass Pipe Shield – 1319 in high film thicknesses, along with its phenomenal chemical and 
mechanical resistances, provide the grounds for Ronass Pipe Shield – 1319 to replace multi-layer anti-corrosive 
systems used to protect marine vessels. Through use of Ronass Pipe Shield – 1319, the number of layers in 
the protective system will be reduced, allowing for ease of use and considerable savings in application time and 
material loss.
Due to its fantastic capabilities, Ronass Pipe Shield – 1319 forms an integral part of newly developed Ronass 
systems to protect the underwater hulls of vessels. New Ronass systems include a single layer of 
Ronass Pipe Shield – 1319 coupled two layers of Ronass Anti-Fouling coatings to offer long-lasting and effective 
protection of the hull. It is recommended to apply a Tie-Coat to improve adhesion between Ronass Pipe Shield – 
1319 and the Anti-Fouling coating. The use of Ronass Pipe Shield – 1319 is also highly recommended for areas 
of vessels such as Ballast Tanks that are not easily re-painted and require a long service life.
In addition to its excellent anti-corrosive properties, the high mechanical resistance of Ronass Pipe Shield – 1319
 has made it a suitable choice to protect submerged structures including docks, piles and platforms that are under 
constant abrasion of currents and waves.
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کاربرد در سایر صنایع

 Ronass Pipe Shield –1319 اسـتفاده از
محیـط  معـرض  در  کـه  صنایعـی  تمامـی  در 
هـای مرطـوب و بـا خورندگـی بـالا قـرار دارنـد، 
بـه  پوشـش  ایـن  اعمـال  و  شـود  مـی  توصیـه 
مختلـف  سـطوح  روی  بـر  لایـه  تـک  صـورت 
کامـل را در سـخت تریـن  مـی توانـد حفاظـت 

نمایـد. ایفـا  شـرایط 

Application in Other Industries

Ronass Pipe Shield – 1319 is highly 
robust and capable, and its use is 
recommended in industries that operate 
within highly humid and corrosive 
environments. This specialized coating 
can be applied as a single-layer coating 
system on various substrates, providing 
excellent protection in the harshest 
settings.

A Few Of our Projects

Ronass Pipe Shield – 1319 has been 
used in various projects of size and 
scope since its development, and it 
has been able to play an important 
role in the protection of important and 
critical components against corrosion 
in the toughest ambient and corrosive 
environments. Furthermore, the use 
of Ronass Pipe Shield – 1319 has 
resulted in reduced application and 
maintenance costs in these projects 
compared to other offerings available 
in the market. A few of the projects 
where Ronass Pipe Shield – 1319 has 
been deployed include:

- Shazand (Arak) Refinery (2009)
- Shazand )Arak( Petrochemical Complex 
)2011 – 2013(
- Bandar Abbas Refinery (2014 – 2017) 
- Shazand )Arak( Power Plant )2011– 2013(
- Kavian Petrochemical Demineralized 
)DM( Water Tanks )2011 – 2012( 
- Bases of Street Lamps in Bushehr 
Province (2017)
- Ezgeleh Surface Water-Collection Project 
in Kermanshah Province (2016 – 2017)

برخی از پروژه ها

 Ronass Pipe Shield – 1319 پوشش
های  سال  طی  مختلفی  و  زیاد  های  پروژه  در 
توانسته نقش مهمی در  و  اخیر استفاده شده 
محافظت در برابر خوردگی در سختترین شرایط 
های  هزینه  کاهش  نیز  و  خوردگی  و  محیطی 
نماید.  ایفا  نگهداری  و  آمیزی  رنگ  عملیات 
به  ها  پروژه  از  برخی  در  شده  اجرا  های  نمونه 

شرح ذیل می باشد: 

ک )1388( - پالایشگاه شازند ارا

ک )1390 – 1392( - پتروشیمی شازند ارا

- پالایشگاه بندر عباس )1393 – 1395(

ک )1390 – 1392( - نیروگاه شازند ارا

کاویان )1390 – 1391( - مخازن آب DM پتروشیمی 

- پایه های چراغ برق در استان بوشهر )1396(

گرمسیری و جمع آوری آبهای سطحی ازگله  - طرح 

کرمانشاه )1395 – 1396( در استان 
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)Salt Spray Test( آزمون مه نمک

نتایـج حاصـل از آزمـون مـه نمـک ارائـه شـده توسـط پژوهشـگاه پتروشـیمی و پلیمـر ایـران بـر روی تسـت پلیـت ایـن پوشـش بـا ضخامـت فیلـم خشـک 1250 
گذشـت زمان 5000 سـاعت از  میکرون بیانگر عملکرد بسـیار مطلوب این پوشـش بدون بروز هیچ عارضه و آسـیبی )No Blistering, No Rusting( پس از 
کیفـی رنـگ، پیش بینی می شـود اجرای این پوشـش با ضخامت مناسـب بتوانـد تا 50  آغـاز آزمـون مـی باشـد. بـر اسـاس نتایـج بـه دسـت آمـده و ویژگیهـای 

سـال سـازه هـای فلـزی را در برابـر خوردگـی محافظـت نمایـد و ایـن نتیجـه بیانگـر مقاومت اسـتثنایی این پوشـش در برابر عوامل خورنده اسـت.  

 )Pull-Off Adhesion Test(آزمون چسبندگی
 

بـر اسـاس نتایـج بـه دسـت آمـده از آزمـون چسـبندگی بـه روش Pull-Off Adhesion Test ، پوشـش اجـرا شـده بـا ضخامـت 1000 میکـرون فیلـم خشـک بـر 
کشـش را تحمـل نمـوده  روی سـطح فلـز آمـاده شـده مطابـق بـا اسـتاندارد سـوئدی Sa. 3، بـا چسـبندگی فـوق العـاده بـر روی سـطح فلـز، تـا 7 مـگا پاسـکال 

است. 

)Holiday Detection Test( آزمون منفذ یابی با ولتاژ بالا

کیلو ولت )10KV( بدون  Ronass Pipe Shield – 1319 آزمون منفذیابی با ولتاژ بالا را در ضخامت 1000 میکرون فیلم خشک و در شرایط عادی تا 10 
عائم عبور ولتاژ و انتقال جریان )جرقه یا نور یا صدای جرفه( تحمل نموده اسـت.  

)Cathodic Disbonding Test(  آزمون جدایش کاتدی

کامـا سـازگار مـی باشـد و آزمـون Cathodic Disbonding بـا موفقیـت بـر روی ایـن  کاتـدی  Ronass Pipe Shield – 1319 بـا سیسـتم هـای حفاظـت 
گونه تغییر ظاهری، جداشـدگی، زنگ زدگی  پوشـش انجام شـده اسـت. پس از 60 روز غوطه وری در محلول الکترولیت با ولتاژ پیوسـته V 1.532، هیچ 

و یـا نفـوز زنـگ زیر لایه پوشـش مشـاهده نگردید.

ضخامت  فیلم خشک    نتایج نحوی آزمایش نوع آزمایش

بیش از 5000 ساعت بدون هرگونه آسیب 
)بدون تاول، بدون زنگ زدگی(

1250 µm DFT ASTM-B-117 آزمون مه نمک

تا 7 مگا پاسکال
)3 .Sa آمادگی سطح با استاندارد سوئدی( 1000 µm DFT ASTM-D-4541 آزمون چسبندگی

کیلو ولت  تا 10  1000 µm DFT ASTM-D-5162 آزمون منفذ یابی با ولتاژ بالا

60 روز با ولتاژ پیوسته V 1.532 بدونه هرگونه تغییر 
)ظاهری، جداشدگی، زنگ زدگی(

1515 µm DFT ASTM-G-8 Cathodic Disbonding آزمون

نتایج آزمون های  کلیدی
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Salt Spray Test 

The results from Salt Spray tests carried out by the Iran Polymer and Petrochemical Institute (IPPI) highlight 
the outstanding performance of Ronass Pipe Shield – 1319, showing no blistering or rusting after 5000 hours 
of testing.

Based on initial results and the physical and chemical properties of the coating, it is expected that Ronass 
Pipe Shield – 1319 can provide protection of steel structures against corrosion for up to 50 years, showcasing 
the exceptional anti-corrosive properties of this coating.

Pull-Off Adhesion Test 

Ronass Pipe Shield – 1319, applied at a dry film thickness of 1000 microns on steel prepared according to 
Swedish Standard Sa. 3, withstood 7 Megapascals of pull-off adhesion, a truly remarkable feat.

Holiday Detection Test 

Ronass Pipe Shield – 1319 underwent the Holiday Detection test under normal conditions and withstood any 
form of damage up to 10 Kilovolts. The coating was applied at a dry film thickness of 1000 microns.

Cathodic Disbonding Test 

Ronass Pipe Shield – 1319 is completely compatible with Cathodic Protection systems and has succesfully 
passed Cathodic Disbonding tests. After 60 days of exposure to test conditions at 1.532 V impressed current, 
the sample was retrieved with no disbonding, rusting or changes to its appearance.

  Test Name  Test Method  Film Thickness Results

Salt Spray Test ASTM-B-117 1250 µm DFT  More than 5000 hours with no
 blistering or rusting

Pull-Off Adhesion Test ASTM-D-4541 1000 µm DFT 7 MPa

Holiday Detection Test ASTM-D-5162 1000 µm DFT 10 KV

Cathodic Disbonding Test ASTM-G-8 1515 µm DFT No disbonding or rusting observed 
after 60 days of exposure @ 1.532 V

Results From Key Tests
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