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  به ويـژه در پوشــش هاي تـغـيير پذير (Recoating Intervalرعايت فاصله زماني رنگ آميزي بين لايه ها )

(Convertible Coatingsكه فر )برخوردار مي باشد و يند خشك شدن آنها با تغيير ساختار شيميايي انجام مي شود از اهميت به سزايي آ

با رعايت دستورالعمل زير سعي  ،كه به دلايل مختلف اين زمان منقضي شود موجب پيوند و چسبندگي كامل بين لايه ها خواهد شد. در صورتي

 خواهد شد تا حد امكان از بروز عوارض احتمالي ناشي از انقضاء مدت زمان رنگ آميزي مجدد پيشگيري شود. 

 ( شستشو دهيد.Power Wash) PSI 120 – 100ن آب شيرين با فشار سطح رنگ را با جريا (1

 سطح رنگ را بلافاصله خشك نماييد تا از تشكيل رسوب ناشي از وجود املاح موجود در آب، بر روي سطح فيلم رنگ جلوگيري شود.  (2

سطح رنگ را به دقت بازديد نماييد تا از تميز و سالم بودن آن اطمينان حاصل گردد و هر نوع عوارض احتمالي موجود از قبيل خراش  (3

 و آسيب هاي مكانيكي وارده به فيلم رنگ و باقيمانده آلودگي هاي احتمالي روي سطح را گزارش نماييد. 

شســتشو از بين نــرفته اند با استفاده از حلال هاي شيميايي يا عمليات  درصـورت وجود آلودگي بر روي سـطح كه با عمليات (4

 داريد. ( آلودگي ها را از ميان برSandpaper( و يا با استفاده از كاغذ سمباده )Sweep Blastingسايـش ملايم )

 دستورالعـــمل  در صــورت وجـود خراش و آسـيب هاي مكانيكي روي فيلم، نقاط آسـيب ديده پوشش را مطابق با  (5

Touch Up Repair and  .تعمير نماييد 

با توجه به نوع سيستم پوششي و شرايط موجود، جهت افزايش چسبندگي بين دو لايه رنگ، انجام يكي از مراحل زير پيشنهاد مي  (6

 گردد:

ي مناسب بر روي ( جهت ايجاد زبرSandpaper( يا كاغذ سمباده )Sweep Blastingاستفاده از عمليات سايـش ملايم ) ❖

 فيلم رنگ

 15-20به ضخامت   RTB-926به شماره كد  Ronass Two-Component Epoxy Tie-Coatيك لايه نازك از  اعمال ❖

 ميكرون بر روي سطح، قبل از اجراي لايه هاي بعدي. 

 اد و باقيمانده مو (Vacuum Cleanerيا سيستم مكنده ) (Air Blastingبا استفاده از جريان هواي فشرده ) (7

 را از محيط خارج نماييد.  1-6آلودگي هاي ناشي از مرحله 

با  ( استفاده شود، ضخامت فيلم رنگ را در نقاط مختلف اندازه گيري وSweep Blastingچنانچه از روش اجراي عمليات سايشي  ) (8

 فيلم را ترميم نماييد. دستورالعمل اجراء مقايسه نموده، وضعيت فيلم باقيمانده را ارزيابي و در صورت لزوم ضخامت

 .بازرسي نهايي كيفيت فيلم رنگ و حصول اطمينان از آمادگي لايه براي رنگ پذيري توصيه مي شود (9

كمترين مدت زمان ممكن پس از اتمام عمليات آماده سازي سطح نسبت به اجراي لايه بعدي  باتوجه به دستورالعمل توليدكننده، در (10

 رنگ اقدام كنيد.

 مراجعه شود. ت مورد استفادهبه مشخصات فني محصولا بيشتر، اطلاعات كسب جهت
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