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 مقدمه

 و عمليات تعمير ،شده است به فيلم رنگ آنها آسيب وارد نقل حمل و اثر تجهيزات رنگ آميزي شده كه در نصب قطعات و پس از

ضروري مي راه اندازي  سرويس و گرفتن در قرار قبل از (Repair and Touch-up Coating) لكه گيري پوششهاي حفاظتي

 مي شود:تقسيم  بخش عمده به شرح زير 3اين عمليات به  باشد.

 بازرسي (1

 ارزيابي آسيب هاي احتمالي (2

 عمليات ترميم پوشش (3

 بازرسی (1

 جمله كشيدن پارچه بر هاي مختلف از روش با را هاي سطح فيلم رنگ كه ممكن است موجب كاهش دقت ارزيابي شود آلودگي ابتدا

بازرسي  مورد آميزي شده را هاي رنگ قسمت سپس سطوح و خشك كردن سطح برطرف نموده و گيري و هوا، شستشو روي سطح،

، عوارض ناشي از جوشكاري يا جداشدگي لايه ها حباب، تاول، عمقي خراش هاي سطحي و نوع عارضه مانند دهيد. هر چشمي قرار

شكاري، شين كاري و فرزكاري، بر شي از يا …ما ميزان تخريب  عمق و ذكر با چربي را شيميايي مختلف و س با موادتما عوارض نا

 كشيدن خطوط مشخص كنيد. با نقاط آسيب ديده را يك از مناسب هر به نحو و بخش تخريب شده گزارش نماييد ابعاد پوشش و

 ارزیابی آسیب های احتمالی (2

 اعلام نماييد: تعيين و زيربه شرح  ميزان تخريب را ارزيابي عمق و آمده و تشخيص نوع عوارض بوجود

 جابجايي نقل و حمل و اثر شده در آسيب هاي ايجاد (الف

 قطعات سخت اجسام و با برخورد آسيب هاي ناشي از ❖

 قطعات اجسام و ساير سايش با آسيب هاي ناشي از ❖

كه عوامل خورنده محيط شامل رطوبت، آب و ... از محل آسيب ديده به زير فيلم رنگ نفوذ  آسيب هاي احتمالي ساير و خراش ها ❖

 و بعد از مدتي، علاوه بر پوسته كردن فيلم رنگ، باعث آسيب رساندن به فلز مي شود

 وش و ...()لبه هاي تيز، نقاطي كه در عمليات اجرا ديده نشده، خطوط ج نقاط ضعف احتمالي باقيمانده از عمليات اجرايي ❖

 كاهش ضخامت و روش هاي افزايش ضخامت فيلم خشك رنگ ❖

 و... فرزكاري برشكاري و ،جوشكاري سوختگيهاي ناشي ازآسيب و  (ب

 شيميايي  مواد تماس با اثر تخريب فيلم رنگ بر (ج

 سطح آسيب با ابعادا بحسب ميكرون  عمق آسيب بر ذكر يا توجه به عمق آسيب نسبت به لايه ها با آسيب هاي فوق را يك از هر

 نقطه آسيب ارزيابي وگزارش نماييد. توجه به مختصات قطعه در
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 عملیات ترمیم پوشش (3

 جابجايي قل ون حمل و اثر شده در آسيب هاي مكانيكي ايجاد (الف

 مطابــق با دستـورالعــمل در صــورت وجــود آسيــب هاي مكانيــكي روي فيلم پوشـش، نقاط آسيــب ديـده را

Touch-Up and Repair  زيرآمده ،تعمير نماييد. توجه به نوع تخريب كه در با و 

 زنگ زدن آن( و سطح فلز تخريب هاي عمقي )تخريب فيلم رنگ تا (1

 سمباده، و Wire Brush استفاده از با پيش رفته باشد، زنگ زدن فلز حد تا و سطح فلز كه آسيب فيلم رنگ تا درصورتي

قلم مو يا سيستم  استفاده از با تميز و سطح را (Air Blast) هواي فشرده استفاده از سپس با برده وبين  از اثرات زنگ را

 دستورالعمل اجرايي اعمال نمائيد. طبق مشخصات فني و را نظر سيستم پوششي مورد پاشش،

 تخريب هاي سطحي (2

 دهيد. ( شستشوPower Wash) PSI 120حداكثر  سطح رنگ را با جريان آب شيرين با فشار .1

روي سطح جلوگيري بر  ،وجود املاح موجود درآب سطح رنگ را بلافاصله خشك نماييد تا از تشكيل رسوب ناشي از .2

 شود. 

 سطح رنگ را به دقت بازديد كنيد تا از تميز و سالم بودن آن اطمينان حاصل نماييد.  .3

سايش  خراش و آمدگي ناشي از بر اي درصورت وجود آلودگي بر روي سطح كه با عمليات شستشو از بين نرفته اند .4

يكنواخت  سطح را آلودگي ها را از ميان برداشته و، با زبري مناسب (Sandpaperكاغذ سمباده ) فيلم، با استفاده از

 كمك قابل توجهي خواهد شده، قسمت تعمير چسبندگي بين لايه اي در سمباده به يكنواختي و كاغذ استفاده از كنيد.

 نمود.

لكه  را از نقاط مورد 4باقيمانده مواد و آلودگي هاي ناشي از مرحله  (Air Blastاز جريان هواي فشرده )با استفاده  .5

 گيري خارج نماييد.

تـوجه به فاصله  با لايه رنگ را هر ،سيـسـتم پاشــش يا قلم مو استفاده از با توجه به نوع سيـسـتم پوشــشي و با .6

 ( اعمال نماييد.Recoating Interval) زماني بين لايه ها

 برشكاري جوشكاري و اثر سوختن فيلم رنگ بر تخريب و (3

ابزار برقي و  استفاده از با پيش مي رود. عمق پرايمر معمولاً تا عمقي است، توجه به اينكه تخريب عمدتاً رد باااين مو در

سانتيمتري  20تا شعاع  رنگهاي سوخته شده را خاكستر اثرات زنگ و سمباده، و  Wire Brushمكانيكي نظير اسكراپ،

پوشش  ،قلم مو يا سيستم پاشش استفاده از با تميز و سطح را (Air Blast) هواي فشرده استفاده از سپس با و كاملاٌ زدوده

 اعمال نمائيد. را نظر مورد

 شيميايي دتخريب فيلم رنگ بواسطه تماس با موا (4

 از اثرات رنگ معيوب را سمباده، و Wire Brush استفاده از با و تخريب ممكن است سطحي/عمقي باشد ،اين مرحله در 

رفع  از نموده و تميز سطح را شيميايي، محل تماس مواد شعاع مناسبي از تا شستشو تينر استفاده از سپس با بين برده و

كنترل ضخامت فيلم خشك رنگ اقدام به اعمال رنگ مطابق  سپس با چربي اطمينان حاصل كنيد. كامل آلودگي شيميايي و

زدودن  حصول اطمينان از حلال و شستشوي سطح با پس از آسيب عمقي، صورت وجود در هاي آسيب ديده نمائيد. لايه با
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سيستم  رنگ مورد نظر، اجراي سپس با و سطح فلز تميز تا Wire Brush بارا قسمتهاي آسيب ديده  شيميايي، كامل مواد

 تعمير نماييد. را يپوشش

 عوارض ساير  (5

 سيستم پوششي ترميم شود. ارزيابي و نوع تخريب، ميزان و متناسب با

 ضروری ضیحو تو توجه

محـدوديت مـواجه مي  لكه گيري با و تعمير مورد ( درInorganic Zinc Silicate Primerپايه اتيل سيليكات ) هاي بر پوشـش ❖

توجه به درجه  با ه گيري رالك و تعمير باشد، Inorganic Zinc Silicate Primerسيستم پوششي  كه پرايمر صورتي در و باشند

 انجام نماييد:  به شرح زير (Service Temperature) تجهيزات حرارت اسمي كاربرد

استفاده  با پرايمر تعمير ،باشد 180C از كمتر معادل يا (Service Temperature) تجهيزات كه دماي كاربرد يصورت در .1

 ام شود.انج RTB-496 به شماره كد Zinc-Rich Epoxy Primerپوشش  از

تعمير پرايمر با  باشد C°420حداكثر ات 180C بين (Service Temperature) تجهيزات كه دماي كاربرد صورتي در .2

 انجام شود. RTB-585به شماره كد  Zinc Silicone Heat-Resistant Primer پوشش استفاده از

 رعايت فاصله زماني مناسب با شده و اتوجه به سيستم پوششي اجر لايه نهايي با لايه مياني و لكه گيري پرايمر، و تعمير پس از ❖

(Recoating Interval) بود. خواهد قابل اجرا 

 وصیه های ایمنیت

 از رنگ آميزي و قرار گرفتن در مجاورت شعله، خطوط برق و تجهيزات الكتريكي خودداري نماييد. ❖

 نماييد.از تنفس گازها و بخار رنگ در زمان اجراء اكيداً پرهيز  ❖

( از پوست بدن و ساير اعضاء در برابر تماس با رنگ و تينر حفاظت ...با استفاده از لوازم حفاظت فردي )كلاه، دستكش، عينك، ماسك  ❖

 كنيد.

 در صورت رنگ آميزي در محيط بسته، تهويه محيط الزامي است. ❖

 .نماييداز رنگ آميزي در فضاي آزاد در هنگام بارندگي و وزش شديد باد خودداري  ❖

در صورت باقي ماندن مقداري رنگ و هاردنر تركيب نشده در ظروف، درب آنها را به خوبي بسته تا از خشك شدن و ضايعات رنگ و  ❖

 ساير خطرات و عوارض احتمالي جلوگيري شود.

ي شستشو و تميز ابزار و تجهيزات، دستگاه پاشش و شيلنگ ها را بعد از رنگ آميزي، با حلال هاي توصيه شده در مشخصات فن ❖

 نماييد.

 

 به مشخصات فني محصول مراجعه شود. اطلاعات بيشتر، كسب جهت
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